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Denna maskin for tillverkning af histskor
ir afsedd att arbeta tillsammans med ett vals-
verk, sa att jernet tages sidant, som det kom-
mer ur sista valsen, utan att anyo uppviirmas,
och matas direkt in i histskomaskinen, hvari
det Learbetas sa, att det utfaller ur maskinen
sasom firdiga hiistskor, forsedda med hakar,
rinder och soémhal. Skorna tillverkas alltsa
af stangjern utan medverkan af mennisko-
hiinder och utan uppviirmning, eniir den viirme,
som stangen har, da den lemnar valsverket, iir
tillriicklig for skons bildning.

Maskinen kan ifven anvindas utan valsverk,
men da maste _]emct uppviirmas i en ugn, in-
nan det inkommer i maskinen.

Ilistskomaskinen bestar egentligen af en
sammanfogning af flere siirskilda maskiner,
hvilka idro sa anordnade, att jernet af sig sjelft
passerar frin den ena till den andra, och der-
under i hvarje siirskild maskin bearbetas for
crhallande af hiistskoform, sia att det slutligen

den sista maskinen utfaller sisom firdiga
hiistskor. Alla de ifragavarande maskinerna
firo naturligtvis for detm indamal samman-
- kopplade pa ett sadant siitt, att hvarje siir-
skild maskin utfér sitt arbete pa limplig tid
med hiinseende till niist foregiende och niist
efterféljande maskin, d. v. s., hvarje sirskild
maskin birjar bearbeta jernet, strax cfter det
den niist foregaende maskinen slutat sitt ar-
bete dermed, och slutar det, strax innan den
nist efterféljande maskinen skall borja sitt
arbete dermed, si att det hela bildar en sam-
manhéngande och fortlopande kedja af Dbe-
arbetningar, som ricka fran |e1nst.mgens in-
matning, tills skon utfaller firdig fran histsko-
maskinen cfter sista bearbetningen derstiides.

Vid begkrifvandet af alla de siirskildta ma-
skiner, hvaraf hiistskomaskinen Dbestar, jemte
de albctul dessa utfora a jernet, f(‘)ljcs dmnes-
jernets giang genom maskinerna fran dess in-
matning och Ttills det utfaller sisom firdiga
skor. For att gora  denna beskrifning mera
littattlig indelus den i punkter, si att be-
skrifningen af hvarje siirskild maskin med
dess rirelse och verksamhet far ett siirskildt
numier.

Sedan denna uppfinning pi ndmnda sitt be-
skrifvits, aterstar emellertid att beskrifva, genom
hvilka medel hvarje siirskild maskin erhaller
sin rirelse, men, som dessa kunna anordnas pa
manga olika siitt och egentligen icke hira till
sjefva uppfinningen, beskrifvas endast de siitt,
som anses limpligast for meddelande af rorelse
till hvarje sitrskild maskin, och hiinvisas da for
hvarje maskin till dep punkt i beskrifningen,
der_sjelfva maskinens rorelse Dlitvit beskutven.

A medfiljande ritningar visar
FFig. 1 en wvertikal tvaxgenombk(umng, efter
liniecn ¢’ C" i fig. 1L
visag en del af maskinen i plan.
en geuomskirning efter linien D" D" i
fig. IL
en dio efter linten J5" " 1 fig. II.
en d:o efter linien I™ /7 i fig. I.
en dio efter linien G G” i fig. 1.
visar en hiistsko med hakar, sadan
den ujgir fran maskinen.

» VIII, IX och X édro forstorade detaljer af
mekanismen for bojning af det valsade
dmnet 1 hitstskoform. v

» XI iir en forstorad detalj, utvisande en
anordning for astadkommande af skor
utan hakar.

» ll
» 111

» IV
» V
» VI
» VII

(Ordagrant uftryok af putonthufvarons wmenuskripl,)




Fig. XII visar fran sidan och i genomskiirning
ett fran den valsade jernstingen af-
skuret hiistskoiimne, innan detsamma
passerat hiistskomaskinens valsar.

XIII visar samma imne, sedan det passe-
rat hiistskomaskinens valsar. Sek-
tionen till venster #r tagen efter
linien 1—1 och sektionen till higer
efter linien 2—2.

XIV och XV iiro detaljer af mekanismen
for bojning af hiistskoiimmnet i hiist-
skoform.

Lo) D& stingjernet lemnar slutspiret i vals-
verket, inskjutes den {innu varma stingenien
rak riinna a (hg I, II) af jern, utviindigt om-
gifven med nagot skydd af icke viirmelcdande
dmne, sisom kolstybb eller dylikt.

For detta indamal miste valsverkets slut-
valsm :Lnblmg.ls vid 6fre dnden af riinnan a,
si. att stangen inskjutes i riinnan af valsver-
ket. bkullc lokalen icke tillata en siulan an-
ordning, si gires rimnan a flyttbar, (for hand
eller lnssvelk) si att den forst anbringas fram-
for slutsparet i valsen och der emottd{'el den
varma jernstangen, och sedan flyttas till hiist-
skomaskinen och der anbringas sisom ritnin-
gen angifver.

2:0) b (fig. 1, 11, 1I1) iir en slid, som rir
sig fram och dter i gejden ¢ i en riktning
vinkelrit mot rinnan a. Slidan b @r forsedd

med en knif d och gejden ¢ med en motknif

e for afklippning af den varma jernstangen.

Pa slidan & finnes anbringad en fast riinn-
bit f och en annan dylik g, som kan flyttasi
rinnans riktning medelst stillskrufven .

Pa gejden ¢ dr ifvenledes anbringad cn
mindre riinna ¢, som kan flyttas upp och ned
i rinnans riktning medelst stiillskrutvarne & £.
Ritningen visar sliden & vid dess ena viind-
punkt, di rinnbitarne f och g tillsammans
bilda en fortsiittning af den liingre riinnan e.
I foljd af rinnornas lutande stillning dker
derfore den i riinnan @ befintliga varma jern-
stingen nedat, tills dess nedre iinde stiter mot
sidan [ af rinnan 7, hvilken Dbildar en stopp-
inrittning eller tviirbotten pa rinnan afyg, si
att stancen icke kan aka ned lingre.

Genom slidens b fram- och (Ltelgaende ri-
relse afklipper nu knifven d det stycke af
den varma jernstangen, som befinner sig cmel-
lan eggen pa knifven d och stopparen I, hvil-
ket stycke afpassas till Jagom lingd for att
bilda ett hitstskoiimne, och detta hiistskoiimne
medfdljer rinnorna f och g under deras rorelse
.Lt sidan, tills det kommer midt for rinnan <,
sa att det kan dka ned deri. m och n (fig.
II) dro tviinne utstdende plattjern, hvilka for-
medelst stingen o iiro forenade med fjedern p,
si att de rora sig i en uxkelb.lge lunw fje-
derns fistpunkt. Vid fimnesjernets .1fkll])p—
ning pressar plattjernet m detsamma mot knif-
ven d, hvmlgenom det fasthilles och ¢ kan
aka ned i rinnan i, forr &n det andra platt-
jernet n tager emot viiggen 4 riinnan g och
derigenom afliigsnar plattjernet n frin dimnes-

jernets ofre iinde, sa att det frigores och kan
nedaka i riinnan 4.

qq (fig. 1T, IV) iro tviinne mindre fisten
eller dron, kvilka iro fistade i gejden ¢. =
(tig. 1I, ]\) ar en bijd pl.Lt rorlig kring spnn—
ten s i Oronen ¢q. ¢ ir en and arm, soim ir
fistad i sliden 6. D4 sliden b star i det lige,
ritningen angifver, intager den bijda platen »
det lige, som angifves medelst fulldragna linier
uti fig. TV, men, da sliden rires framat for jer-
nets afklippning, medfsljer den bijda armen ¢
och trycker mot den uppstaonde skifvan u (fig.
IV) a den bijda pliten », si att, niir sliden b
uppnitt sin andra viindpunks, intager platen =
det lige, som angifves medelst prickade linier.
1 denna stiillning bildar den nedre delen af den
hijda platen = Dotten 1 nedre delen af rinnan
t och ofre delen af riinnan v, I just denna
stiillning dir det iifven som plattjernet m slip-
per sitt tag uti dfre dnden af det afKlippta
iimnesjernet, sasom forut lmslmlvlts, och detta
nedaker da genom riinnorna ¢ och v pi den
botten, som bildas af nedre delen af den bdjda
platen r, samt vidare ned igenom rinnans fort-
siitttning nedat maskinen.

Di sliden & itergatt till sin forra viindpunkt
eller till den stillning, som ritningen angifver,
fores den Dijda platun r af en derd anbragt
fjeder tillbaka i sin forra stillning, och derige-
nom berifvas nedre delen af rinnan ¢ och ofre
delen af riinnan v sin botten pa den del, som
striicker sig utefter den Dbojda platens 7 hela
lingd, d. v. s. cmellan dronen ¢ och q.  Sam-
t.l(ll”‘t nedaker den i riinnan o befintliga val-
sade och varma jernstangen, tills den stoter
emot  stopparen ¢ (fig. I1), si att ett nytt
imnesjern afklippes vid slidens b niista rorelse,
dervid 1 dfrigt samma operationer, som ofvan
beskrifyits, upprepas, s att ett nyst afklippt
imnesjern nedaker genom rinnan imaskinen,
for hvarje slag sliden gor.

Sedan den valsade stimgen pa detta siitt
genom ' de beskrifna maskindelarnes rorelser
blifvit “afklippt 1 hiistskoiimnen, som akt ned
genom rinnan i maskinen, intriffar emellapat,
att det sista histskoimnet blir for kort for att
bilda “en hiistsko. T sidan hindelse ricker
detsamma icke med sin Ofre iHinde upp till
plattjernet o, enir det med sin nedre inde
hvilar mot stopparen I, och eniir det utsta-
ende plattjernet m da icke kan gripa tag i
hitstskodimnets  6fre finde och fasthalla det-
samma, tills den bijda platen 7 hunnit bilda
bottep i riinnan cmellan Gronen q och ¢, si
glider ett sidant hiistskoiimne tidigare genow
rinnan, och, i f6ljd af att denna saknar botten
emellan Gronen ¢ ¢q, faller imnet ned pia golf-
vet. Genom den Dbeskrifna anordningen in-
kommer siledes aldrig i maskinen nagot for
kort histskoimue, som der skulle kunoa fir-
orsaka skada.

Di kortare eller lingre hiistskoiimnen astun-
das, crhalles detta genom att flytta stopparen
I hogre upp eller lingre ned med tillhjelp af
stillskrufvarne k & (fig. 1I).
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3:0) Under rinnan v finnes en rak sting .«
(fig. 1), som har en fram- och atergiende rorelse
lings rinnan, si att dess nedre dnde ﬂyttdr
sig emellan punkterna y och z (fig. I). o (fig.
I) dr en likadan rinna som v, men den ligger
under riinnans v botten. Stangen a rir sig i
rinpan o’. b (fig. II) ér en fjeder, som sitter
vid sidan af riinnan o och forminskar dess
lopp. Sedan hiistskoiimnet lemnat riinnorna f
och g och glidit ned i rinman v, foljer det
riaman v till dennas nedersta dinde och ned-
faller 1 riinnan o, just di stingens a dnde star
i sitt hogsta lige vid punkten y. liistsko-
iimnet  foljer rinnan o, tills det med sin ne-
dersta iinde stoter emot fjedern &' och stannar
der, men strax derefter kommer stangen = pa
sin nedgiende rirelse och trycker pa dfre iinden
af histskoiimnet, sa att det tvingas forli fje-
dern &’ och ned emellan valsarne ¢ och d' (fig.
I, ). Valsarne ¢’ och d, stangen & och sli-
den & gbra alla ett slag pa samma tid, och
deras rorelser firo sammankopplade, si att
hvarje gang valsarne ga omkring ett slag, ned-
faller ett lmstskommne frin riinnorna f och g
i ritt tid for att nedforas af matarestangen @
pi ett bestiimdt stiille i valsarne.

4:0) Di Diistskoimnet nedfores af matare-
stangen a till valsarne, har det samma tjock-
lek och bredd utefter hela sin lingd och i of-
rigt det utseende, som visas i fig. XII. Anda-
malet med valsarne ir att forindra hiistsko-
imnets form, sa att det blir tunnt och smalt
at dndarne samt lredt och tjockt at midten
till, sisom visas i fig. XI1I. For detta inda-
mal giores sparet i valsarnes indar, pa siitt i
fig. VI visas, s att valsningen astadkommes
genom tryck, dels emellan de runda ytorna och
dels emellan valsarnes platta dindytor. Iig. I
ocli VI visa, huru sparet i de bada valsarne
skall formas, for att histskoiimnet skall fa den
fason, som visas 1 fig, XIII. Sasom forut blif-

vit nimndt, inmatas alltid hiistskoimnet af

matarestingen & pa en bestiimd punkt ¢ och
/ (fig. T) 1 valsarne. Dessa gripa der tag i
dmnet och draga det med sig rundt sin halfva
periferi till punkterna ¢’ och 4. Den 0ifriga
delen af valsarnes peufell dr overksam. Iir-
delen af att gora valsspiret pa dnden af val-
sarne och ej pa midten af dem, sasom eljest
ir brukligt, dr den, att sparet derigenom blir
fullkomligt slutet under hela valsningen (som
synes af figuren), si att inga gr ader uppst.x,
och vidare genom att gora qul.m af sparet i
lutande rikining (som synes vid ¢ fig. VI) fa
valsarne den egenskapen att genast slippa
dmnet, dd det skall lemna sparet. Vore spitret
deremot gjordt pd, midten af valsarne, sisom van-
ligen anviindes, sa skulle fimnet filja den ena val-
sen rundt om och icke slippa densamma. For att
motsta valsiindarnes tryckning mot hiistskoiini-
net under valsningen finnas 4 stycken skrufvir
J (fig. VI), anbringade mot valsaxlarnes dndar.
Sasom af ritningen synes, iro valsspdren ut-
tagna 1 siirskilda ringar k& (fig. VI), som
medelst skrufvar fistas vid valsarne, hvarige-

nom man endast behofver insitta nya ringar
da skornas storlek skall dindras.
Nilr hiistskoilinnet lemnar valsen, glider det
genom en rinna ¢ (fig. I).
5:0) Riinnan ' dr forsedd med fasta viggar
och Dbotten, men nedanfor densamma idr an-
bringad en fortsittning deraf med rorliga viig-
gar m’ och %' samt rorlig botten o (fig. V,
VI, IX). Viiggarne ' och #" med en mellan-
lagd plit p' dro fistade vid den upp- och ned-
gaende sliden ¢’ och dcltug,el i dess rirelse.
Den mellanlagda platen p” ir upptill urrundad,
ofter den form skon skall hafva utv.mdlg,tl
tan, sasom den prickade linien i fig. IX an-
gifver och @ hvardera sidan om denna rund-
ning iir anbringad en rulle ¢ 2" (fig. 1X). Den
1‘()1‘li5:m bottnen o utgires af en bajd iernplfmt
som rir sig kring sprintar s s (fig. VIII), si
att den bildar botten i rimnan, da den star
i det lige, som de heldl agna linierna utvisa.
Da den rirliga pliten o' ror sig nedat, tlycka

de a dess sulox anbringade stingerna 2 (fig..
VI, 1X), pa en liten arm ¥y (fig. VIII) &

den Dijda pliten o, hvarigenom denna plat
vrides 1 den stiillning, som angifves af de pric-
kade linierna, och halles stilla i denna stiill-
ning, inda tills platen o gatt tillbaka till sitt
lidgsta och & ritningen visade lige. DA platen
o intager det lige, som de prickade linierna
angifver, ir riinnan utefter denna plits lingd
berifvad sin botten. Nedanfor den dcl af r'"m—
nau, som har de rorliga viiggarne m’ och 1/,
fortsittes densamma af ett kort r iinnstycke £
(tig, I) med fasta viiggar, men bottnen i den-
samma utgives af en del af ofvanbeskrifna
bijda plat o, hvilken iifven utgir botten i
nedre delen af forut beskrifna fasta riona I,
1 nedre iinden af rinnan ¢ finnes en fyrkantig
bit «', hvilken formedelst stillskrufven v’ kan
flyttas fram och tillbaka irinnans riktning. o
(hg. I, V, VIII, IX, X, XI} ir en kiirna eller
dorn, som utviindigt har samma form, som skon
skall hafva inviindigt.

Di hiistskoimnet lemnat valsarne ¢ och &
och glidit genom den fasta ritnnan 7, inkom-—
mer det emellan de 101'11;_,3, vilggarne m’ och o'
pa den losa bottnen o lingst ned i rinnan ¢,
och dess nedre dnda stoter cmot den flyttbara
biten «' samt stannar der. Derefter borjar
sliden ¢ (fig. V) tillsammans med de rirliga
viiggarne m’ och n’ och mellanliigget p’ att for-
flytta sig nedat, hvarigenom bottnen o' fires
at sidan (se de prickade linierna i fig. V]I'I)
Det emellan de rirliga viggarne m' och u' bo-
fintliga hiistskoiimnet medfoljer dessa under
rorelsen nedat, tills det med sin midt triiffar
den ofre rundningen af dornen 2’ och krikes
deromkring af rullarne » #. Under denna krik-
ning Lklimmes hiistskofimmet emellan viiggarne
m’ och #” och midt eniellan rullarne r'r’ ocl kom-
mer di in i den ur mulldnp].mten p’ uttagna ur-
rundningen, sa att skons td far den unskadc for-
men och aldrig kan bija sig skef. Da denna
krokning dr verkstilld, féras armarne o« (fig.
I, V) en fran hvardera sidan mot dornen och
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fullborda skons krokning, derigenom att de
derd fistade stdlen " under rorelsen fatta
hiistskodimnets bdada nedatbijda findar och
kroka dem rundt nedre delen af dornen &
¢’ (fig. XV) ir en stang, som firmedelst ar-
men d" dr fistad vid axeln ¢” (fig. V, XV)
och deromkring riirlig 1 axelns ¢” Ofre iinde
finnes en annan arm f”, hvara en fjeder tryc-
ker. En sadan stang ¢’ med tillhorande axel
¢ och armar d” och /" finnes pi hvardera
sidan om maskinen (mbun{,ad symetriskt med
Imnsyn till kirnan o', Da den rorliga bottnen
o' skjutes at sidan 1 dcu prickade stiiliningen,
tvingas stiingerna ¢” ¢” genom nyssniimnde f_)e—
drars inverkan att trycka hiistskoiimnets bada
indar mot rinnans vigg w' sa att det icke
faller ned, och, under hela den tid rullarne '+
fora histskoimnet ned mot dornen o, fortfara
stingerna att pressa pa sidan af hiistskofimnet
forst mot rinnans viigg och sedan mot tviinne
deutrun nedskjutande utspmn«r g (fig. XIV),
s att histskodmnet deri igenom smdwt halles i
sin stiillning mot rullarne 7'+, iinda tills krok-
ningen kring dornen borjat.

Da histskoimnet pi detta siitt blifvit krikt
i hiistskoform kring dornen o', aterviinda rul-
larne 7' ¢, viiggarne m'n’ och sliden ¢ till sina
forra ligen eller den stiiilning, ritningen visar.
Under denna roérelse qvarstanna armarne a” a”
i sin stillning och pressa skons findar mot dor-
nen &', hvarigenom de fasthallas, si att skon
hindras frin att lyftas frin dornen. Di detta
ir verkstildt, aterga dfven armarne «” a” till
sina forra stallmnmu (se fig. I) hvarefter alla
dessa delar #ro ﬁudwa att frin valsarne emot-
taga ett nytt hiistskoiimne att Piv samma sitt
krokas kring dornen of, hvaremot det redan
krokta dmnet qvalslttcr pa kirnan &'

Da sliden ¢ intrider i sitt higsta lige,
trycka de dera fistade Kkilformiga styckena
K 0" (fig. V, XV) mot armarne f"f", hvar-
igenom stiingerna ¢'¢" draga sig tillbaka, sa
att de ej hindra ett nytt histskoiimnes ned-
glidning i rinnan. Samtidigt hafva @fven
stingerna 2z pa sidorna om viggen n’ upphort
att verka pa den lilla armen y' & den rirliga
bottnen o', och en fjeder trycker denna botten
tillbaka i den stiillning, som & ritningen an-

gifves med heldragna linier. Med tillhjelp af

stillskrufven o' (fig. 1) instilles stopparen o',
sa att histskoiimnets midt kommer midt Gfver
dornen &

6:0) ¢* (fig. I, V, VIII, IX) iir en fyrkantig
form, hvari iir b‘]mdt ett hal tvirt igenom
af samma fason som hiistskon. Sasom botten
i detta hal iir anbringad en stamp " (fig. )
VIII), hvilken pa sin iinde dr formad efter
hiistskons ofre sida. Stampen ! ir fiistad pa
sliden m” (fig. V) och rir sig tillika med
denna fram och tillbaka. Vid skous tillpress-
ning i formen stddja sig bottenstampen " och
sliden m” mot det fasta stodet n” (fig. V).

0" (fig. V X) ér en stamp, som iir fiistad
pih sliden p” och med denna ror sig fram och
ater. Stampen o” dr forsedd med uppstiende

kammar och tinder, motsvarande de riinder
och hal, som skola géras i skon, och stampen

har i ofrigt samma form som undersidan af

skon intill lm-ka\rne.

q (htr , X) {ir en annan stamp, som ir
(mmd pa shden 7" odx rér sig med densamma
fram och tillbaka. Stampen ¢” bestir egent-
ligen af tviinne framskjutande fyrkantiga stiin-
ger (blott en ir synlig a ritningen) af samma
form som skons hakar.

Da skon pi ofvanbeskrifva sitt blifvit krokt
kring dornen 2’ i foljd af rullarnes #'# och
armarnes a” «” rirelse, och dessa afligsnat sig
frin det krikta fmnet, gvarsitter detsamma
pi dornens yttre dnde vid & (fig. VI, 1X).
Nu framgir stampen o”, skjuter skon ‘in i
formen och tillplattar densamma samt trycker
rinder och hil deri mot bottenstampen "

Samtidigt uppbdjas de nedre indarne ¢ af

skon mot den a formens nedre del uppstaende
kanten u” (fig. X), och strax efter stampen o”
foljer stampen eller haktryckaren ¢” och sam-
manpressar eller sammanstukar de bijda sko-
indarne ¢, si att deraf bildas hakar pa skon.
Derpa draga sig stamparne o” och ¢” tillbaka
och bottenstampen [” framskjutes kring kiirnan
2’ och afskjuter den deromkring bojda firdiga
skon, sa att den nedfaller pa golfvet under
maskinen. Sedan ett nytt dmme blifvit pa
forut beskrifna siitt krokt kring domcns r
yttre iinde, komma dnyo stamparne o och 9’
och trycka det emot bottenstampen I, si att
en sko bildas, hvilken utskjutes genom botten-
stampens roreise o. s. v. 1’4 samma sitt som
de hiir ofvan beskrifna hakarne i skons dndar
Lildas, kunna éfven dylika hakar i skons ta
erhallas genom anbringande af en tredje stamp,
som rores af en sirskild slid ofvanpi sliden
p” med samma rirelse som stampen ¢°. Fir
detta dndamal maste likvill iakttagas, att hiist-
skoiimnet genom valsningen erhailer en pas-
sande form.

Formen ", kiirnan @' och stamparna ", o’
och ¢ iifvensom rullarne »' och de rirliga viig-
garne m’ och »' med den urrundade meNan-
platen p' kunna litt utbytas emot storre eller
mindre dylika for olika stora skor.

I fall skor utan hakar skola tillverkas, go-
ras hiistskoiimnena n."wot kortare, hvarjemte
de bada stansarna ¢ (fig. XI), som trycka
hakarne, goras sii mycket lingre som hakens
lingd, sa att de tlllplatta skons nedre dndar.
Stansarne ¢” (fig. XI) goras dessutom n.mot
bredarc och med en utskjutande kant ¢", som
afklipper och afjemnar nedre éndarne af skon
Fir detta iindamal dndras idifven formen ¢’ ni-
got, sit som synes & ritningen (fig. XI), si att
den framskjutande delen «»” fir hakarnes upp-
bijning borttages.

Sedan nu bhifvit beskrifvet, huru skorna bil-
das af de i maskinen Defintliga maskindelarne,
ir det hufvudsakliga och cgentliga af ifraga-
varande uppfinning Tramhallet. Men, for att be-
skrifningen a maskinen i sin helhet skall blifva
tullst.mdlg, beskrifves hir nedan ett siitt att



meddela de hiir ofvan beskrifna maskindelarne
sina_respektive rorelser.

Pa sliden b (se punkt 2) sitter en rulle 4
(fig. III), och derunder ir anbxmgmd en annan
slid B (fig. I, II), hvilken ror sig i vinkel-
riit riktning mot slidens b rorelse. °I sliden B
finnes ett spar C (fig. I1), hvilket under slidens
B fram- och atergaende verkar pa rullen 4
och derigenom meddelar sliden 4 sin fram- och
ntelgaende rirelse. Sliden B far sin rorelse
fran den ofre valsaxeln P (fig. VI) formedelst
den dera anbringade excenterskifvan  (fig. II)
och excenterstangen .

Matarestingen @ (se punkt 3) ir formedelst
en tapp fistad vid ena #nden af linkstangen

G (fig. D), hvilken i sin andra finde ir firenad
med ep arm H & ena iinden af axeln I (fig.
II). A andra inden af axeln I sitter en an-
nan arm K forenad med ena idnden af stian-
gen L. A andra iinden af stangen I sitter
en rulle M, hvilken loper i ett spir Vi rul-
len O 4 ena iinden af Gfre valsaxeln . Da
valsen gar rundt, erhaller rullen Af genom spa-
ret IV en fram- och atergiende rorelse, hvilken
genom stingen L, armarne K och H samt
linkstangen G meddelar matarestingen . den
erforderliga fram- och atergaende rorelsen.

Den undre valsaxeln D erhaller sin rirelse
fran den Ofre P formedelst tvinne dref Q och
I (tig. VI), ett a4 hvardera axeln. Dessa dref
hafva lika antal kuggar, si att valsarne fa
lika bastighet. Ifela maskinen fir sin rirelse
formedelst remtrumman S (fig. VI), sittande &
axeln 7, hvilken formedelst drefvet U, som
ingriper i hjulet W, meddelar sin rirelse till
axeln X (fig. I, VI). A axeln X sitter ett
dref Y, som formedelst hjulet Z & ofre vals-
axeln P ofverfor rorelsen till va.lsalne, och for-
medelst hjulet 4’ (fig. V) a axeln /3’ med-
delar denna axel sin rorelse. IIJulen Z och
A" hafva samma antal kuggar, sa att axeln
B’ har samma hastighet som valsaxlarne. 1"or-
medelst de bada Lka stora och med samma
antal kuggar forsedda koniska hjulen €' och
Iy (fig. V) meddelar axeln I’ sin rorelse tili
den staende axeln 7', sd att axeln L' ifven
har, samma hastighet som valsaxlarne.

A axeln B’ sitter en rund skifva H' (fig.
V), hvari finnes anbringadt ett spir 7' och
en fran skifvan utstiende fast arm K’ (tig. I).
Pa sliden L/ (fig. I, V) iir anbringadt ett af-
rundadt hufvud M och en rulle N, hvilken
sistnitmnda rér sig i qpmct I' och deraf aver-
kas. Da axeln hil gar rundt, trycker armen
K & slidhufvadet M’ och drifvor derigenom
sliden L' nedat, hvaremot den far sin uppit-

gdende rorelse, derigenom att rullen V' lyftes
af spiret I

Sliden 1/ meddelar sin rirelse till de nedre
armare a” (se punkt b) formedelst linkstin-
gerna 7 (fig. I, V). Sliderna ¢ och G fa
sina rorelser fran skifvan Q' (fig. V) alldeles
pa samma siitt som den nyss beskrifna sliden
L' far sin rirelse fran skifvan A'. Formedelst
linkstangen W’ och vinkelhifstangen X med-
delar sliden G' sin rorelse till sliden a” och
bottenstampen " (se punkt 6), sisom ritningen
visar.

Sliderna p” och " (se punkt 6) erhdlla sina
rirelser fran de 4 axeln £’ anbringade excen-

terskifvorna ' och 2’ (fig. V) formedelst till-

hirande excenterstingerna 4" och B”.

Alla de sialunda be%l\ufna e\(,entelsklfvm
och skifvor med spiar m. m. anordnas, si att
rirelserna utforas pa den tid, som maskinens
verksamhet 1 sin helhet erfordrar.

Patentansprak:

Iin maskin for tillverkning af histskor, i
hvilken imnesjernet framfores af sin egen
tyngd, med foljande anordningar:

1:0) ¥or afklippning af dmnesjernet samt
bortforande af for korta dmnen en slid, for-
sedd med plattjern (m och n) samt en rorlig
botten () i en riinna (3) (se fig. L, II, Il och IV).

2:0) For iumnesjernets foxmmng spar (¢) i
indarne pi valsarna (¢’ och d') (se fig. Loch VI).

3:0) Vid krokningen af l'unnesiemet, anviin-
dandet af tviinne unhgm viiggar (m' och ),
for att hindra dimnet att gira nagra afvigar
under krokningen (se fig. V och VIII) samt
anviindandet af tviinne armar (e”) for dmnets
fasthallning, under det vaggama (m’ och %) der-
ifran Iosgmas (se fig. I).

4:0) For nedforandet af hiistskoiimnet till
den dorn, hvarifver detsamma skall kliil\as,
fiedrande .stiinger (¢') och fasta stiinger (¢9")
samt en rirlig botten (o) (se fig. VIII, )&IV
och XV)

5:0) Fior upptagande af somhal och formande s

af skons indar, vare sig dessa skola forses
med hakar eller icke, tvi stansar (o” och ¢")
verkande efter hvarandra (se fig. 'V, X och XI).

6:0) For sliitpressning af skons ofveryta samt
utskjutning af den firdiga skon ur formen cn
rorlig motstamp I” (se fig. V och VIIE).

70) Foér dmnesjernets fmﬂyttnmg frin den
ena delen af maskinen till den andra en rinna
(a, g, 1, v, @, I') med sadan lutning, att niimnda
ilyttning deu verkstiilles genom imnets egen
tyngd (sc ﬁg, I och II)

(Hartill tvd ritningar.)

Stockholm 1885. Kongl. Boktryckeriot.

Offentliggjord den 18 september 1885.
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