PATENT

BESKRIFNING

OYFENTLIGGJORD AF

KONGL. PATENTBYRAN.

C. WITTENSTROM
STOCKIIOLM

Apparater att anvindas vid dstadkommandet af gjutgods.
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Denna upptinning har till firemal vissa tor-
biittrade apparater att anvindas vid framstiil-
landet af gjutgods af jern, stal och andra
metaller.

Ln tickt gjutskiink anviindes och tillfores
gas och luft, som antiindes och frambringar
inuti skiinken en laga, som uppviirmer skiinken
och férhindrar oxidering af dess innehall. Lagan
utgir fver gjutlippen, och denna blir foljakt-
ligen upphettad, sa att metallen icke fastuar
vid densamma.  Skiinken fir upphiingd, sa att
den vid stjelpningen vrider sig Kring lippen
som axel, nagot som mycket underliittar me-
tallens ingjutning i formarna.

Anordningen kan ocksi tillimpas piv kon-
vertrar, hvari metallen utsiittes for en luft-
Dlister. I detta fall tillféres gas jemte luft
genom formorna, sedan blasningen blifvit full-
bordad, och konvertern stjelpts sa mycket, att
formorna kommit upp ur metallen.

Metallformarne goras i delar forbundna med
hvarandra och forsedda med dubbla viiggar,
hvari antingen vatten eller anga kan cirkulera.

Gangjernsbultarne, som forena formens delar,
aro ihaliga och tjena som passager fir det af-
kylande eller uppviirmande fluidet till och fran
metallformens dubbla viiggar.

Pa Dbifogade ritningar framstilla fig. 1, 2
och 3 olika vyer af en flyttbar gjutskiink, och
fig. 4, 5 och 6 af en stillastaende skiink och
en gjutvagn eller vagn for formarna, med ro-
terande ofverdel.

Fig. 7, 8 9 och 10 visa en af metallfor-
marne inriittad for angvirmning fore gjutnin-
gens borjan och for vattenafkylning under och
cfter densamma,

Figur 1 visar en gjutskink afsedd for att
upphiingas i en kran och pi si sitt kunna

flyttas ofver formarna. Fig. 2 visar skiinken
fran sidan och fig. 3 i plan.

« iir den egenthiga gjutskiinken, tickt med
locket 0, bada gjorda af tunn jernplat och in-
fordrade med eldfast lera. Bade locket och
skiitnken hafva {linsar ¢ ¢, som forenas vid d,
och bilda ett gangjern fir att styra locket, niir
detta Gppnas  for att fylla skiinken med den
smiilta metallen. Locket Sppnas med en 10s
nyckel, som triides pa dronen ¢ pi locket.

f dr gasbritnmaren i lockets ofre del, till
hvilken gas och luft ledes genom bijliga rir
eller slangar, fistade vid réren g och b For
att fa gasen och luften att fullstiindigare blan-
das fa de g genom ett perforeradt eldfast
tegel ¢, inpassadt i Driinnarens nedre del (se
fig. 6). Lagan eller forbrinuingsprodukterna
fran briinnaren bortga, sedan de upphettat
skiinken och metallen, genom munnen &, bildad
af lippar, som éiro formade den ena i skiinken
och den andra i locket. Skiinken a, som ér
rorlig kring ledgangarna [/, uppbiires af tvi
jernramar me n, forenade baktill medelst tviir-
stycket o, pa lvilket stjertarna pp pa skin-
ken hvila. Ramarne sammanhallas upptill af
en bult eller axel ¢, som gir igenom en bygel
7 for krankroken s, och mellan denna bygels
skiinklar sitter en kettingrulle ¢ 14 samma
axel ¢, utanfér ramarne, sitter ett snitckhjul
n, hvari skrufven v ingriper. Axeln till denna
skruf uppbires i lager fistade pi en af ra-
marne 2 och fr forsedd med ett ratthjul .
Vid vridning af detta ratthjul siittes skrufven
v, sniickhjulet w och kettinghjulet ¢ i rotation,
och Kettingen y, som dr fistad vid Dotten af
skiinken « och vid kettinghjulet ¢, rullas upp
pa det senare, hvarigenom skinken kan stjel-
pas med litthet och precision.



De bajliga roren eller slangarna, hvarigenom
gasen och luften ledas till roren ¢ och A, folja
kranstolpens och kranarmens rorelser. Rdiren
g och & iro ledade vid z, och slangarna iiro
forsedda med vanliga kranar eller ventiler.

I den stillastaende apparaten, fig. 4 och 5,
ir skinken « med sitt lock b och brinnare f
af samma konstruktion som den nyss beskrifna.
Gas och luft ledas hvar for sig genom riren
gygg och hlll och blandas txllsammans i
det uppgdende réret «, hvarifran de g gi. genom
roret &' och inkomma i brinnaren i lockets
ofre del. Riren gk hafva ledgangar vid ¢’ d,
kring lhvilka locket vrider sig vid Oppnandet,
och hela skiinken vrider sig rundt ledgangarne
vid ¢ och f. Tillforseln af gas och luft regle-
ras af kranar eller ventiler, som icke iiro visade
pd ritningarna. Skiinken stjelpes, sasom forut
nimnts, medelst ratthjulet «, skrufven v, sniick-
hjulet u, de tvda kettinghjulen ¢ ¢ och de tva
kettingarna yy fistade vid skiinkens undre del;
J' ¢ iro motvigter pa kettingarne for att upp-
viiga skinken. Locket dppnas medelst en lis
nyckel, som passar pa en tapp X', fistad iro-
rets @' T-formade stycke.

Skinken hvilar direkte pa riren, vid hvilka
den dr fistad med fyra gingade krokar och
muttrar ¢ 7, och &r med alla sina delar upp-
satt pa en stillning af gasror, staende i gjut-
jernstotter &' pa bottenplaten [.

Anordningen for att uppbira och manivrera
gjutskiinkarna fifvensom konstruktionen deraf
kan naturligtvis variera utan att foriindra det
viisentliga i uppfinningen.

Lin bessemerkonverter, som skall anviindas
enligt denna uppfinning, upphiinges helst pa
siitt, som visas i fig. 4 och 5, men den kan
ifven upphiingas pa vanligt siitt. Luften och
gasen tillforas genom de vanliga formorna i
bottnen. Sedan blasningen, som ledes pa van-
ligt sitt, slutats, stjelpes konvertern, si att
formorna komma ofver metallens yta, hvarefter
gasen tillslippes och forses med luft i tillriiek-
lig mingd for att underhilla forbrinningen.

Pa detta sitt underhilles metallens tempe-
ratur fullkomligt, medan tid lemnas fior att
afskilja slagg och fororeningar, innan metallen
utgjutes,

I foljd deraf att viirmen silunda underhélles,
och konvertern iir upphiingd, si att den stjel-
per kring sin lipp, blir det mojligt att dirckt
fran konvextcrn gjuta artiklar af onskad form
genom att gjuta metallen i formar. Formarne
kunna vara af metall och af smi eller stora
dimensioner.

Formarne uppbams af en vagn af b‘]ut‘]crH
hvilande pa hjul »’ och l(nhg la.n"s riils eller pa
golfvet. Vagnens 6fre del o bildar en sorts vind-
skifva, vid hvars omkrets formarne m'iro fistade.

Antalet formar, som kan anviindas, beror pa
viindskifvans storlek. Vindskifvan hvilar med
en pa dess undre sida befintlig fliins pa, fyra
hjul ¢' uppsatta i vagnens underrede +*, sisom
synes i ritningen; men denna anordning kan

naturligtvis forindras.

jernen u’,

Nir smatt gjutgods skall gjutas i kokiller,
iro dessa sa gjorda, att gjutpjesen kan litt
och hastigt uttagas ur dem, och sa att gjut~
ning i samma kokill kan upprepas tiitt efter
hvartannat. Kokillens halfvor iro forenade
medelst gingjern och ett las.

Kokillerna éro gjorda af vanligt griatt gjut-
jern, om de begagnas for grofre och enklare
gjutgods. For finare gjutgods med tunna, fram-
springande delar i kokillen, hvilka snart skulle
smiilta eller forstoras, om de voro gjorda af
gjutjern, gjutas kokillerna af mjukt stal, eller
ock giras sidana omtaliga delar af smidesjern
eller stal och fistas i gjutjernskokillerna. Ko-
killen maste giras mycket noggrant, och ytan,
som bildar S']L“Vd. formen, maste rengras fran
oxid. Sadana gjutjernskokiller #ro utomordent-
ligt varaktiga, om manganprocenten i jernet
eller stalet ér liten; atskilliga tusen gjutningar
kunna giras i dem utan nagon synlig skada,
mien, om jernet lialler mycket mangan, forstores
gjutjernskokillen vanligen i ingétet, som da bor
beklidas med grafit.

Kokillerna Lora upphettas till en temperatur
af 80 a 100° C., innan gjutningen birjas, och
Ofvertiickas pa insidan med ett tunnt sotlager,
genom  rokning med nafta  eller stenkols-
tjira pa vanligt sitt. Kokillerna dro gjorda
med dubbla viiggar, mellan hvilka forst anga
inslippes, for att upphetta kokillen fore g.lut,-
ningen, och sedan kallt vatten, under det gjut-
ningen fortgar, for att hilla dem svala.

Pia medféljande ritningar framstiller fig. 7
en sadan kokill i elevation med ifre gangjernet
genomskuret. Fig. 8 dr en plan, fig. 9 en
lingdsektion och fig. 10 en tviirsektion ofvan
laset.

Dessa figurer visa den for alla sidana ko-
killer gemensamma anordningen, men form och
storlek variera efter gjutgodsets form och stor-
lek. Kokillerna besta af tvi halfvor &' ¢ af
giutjern cller mjukt stal med U.mg_Jemen o
och ett eller flere las »". T det 6ppna rummet
w! ingjutes metallen genom ingotet 2’. For
att bilda de dubbla viiggarna, gjutes hvardera
kokillhalfvan med flinsar rundt om, vid hvilka
platarne y'y’ fistas. Nagra tviirgacnde ryg-
gar 2’ 2 anbringas for att letrlem vattnets och
angans cirkulation och l)l(lla"d. till att for-
stirka kokillen. Vattnet ledes till 0(,11 ifriin
kokillen genom de ihaliga bultarna o igan(r-
hvilka bultar kommunicera med gan-
garna 0" % i kokillhalfvorna och iro fUlded.L
med behofliga flinsar och packdosor; ¢’ dl‘
tllltulachmct for vattnet och d” for angan; ¢”
ir afloppsroret. Dessw ror iro forsedda-med
Lehofliga kranar f* g” I” for att afstiinga
vattnet, nir kokillen skall upphettas med anga,
och for att reglera atkylningen. Laset o' tje-
nar till att halla kokillhalfvorna tillsammans
vid g;utmngen.

Medelst oron pa den kokillhalfva, som iir
utan las, kan kokillen fistas antingen vid en
gjutvagn eller vid annat limpligt stod under
gjutningen, men kokillhalfvan med liset bor



vara fri, si att kokillen litt kan dppnas efter
gjutningen.

Patentansprak:
1. En tickt gjutskiink ecller konverter, att

anviindas vid astadkommande af gjutgods utat
metaller, med tilltorsel ofver metallens yta af

(irtill en

gas och luft, frambringande en laga, hvilken
har sitt utlopp ofver gjutlippen.

2. Med dubbla viiggar forsedda metallkokil-
fer, gjorda i delar (s¢"), forenade med hvar-
andra. medelst ihaliga ledgiangar (v’), genom
hvilka vatten eller annat gasformigt eller fly-
tande dmne tillfores dem.

rilning).

Stockholm 1885. Kongl. Boktryckerict.

Offentliggjord den 3 augusti 1885.
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Till Patentet N2 26,




Geneceralstabons Litografiska Anstalt
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