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Fig.

»

iir en Lingdprojektion af maskinen.
fir en dio dio i genomskirning cfter
alb fig. 3.
ir en plan af d:o.
4r maskinen sedd framifran,
dr d:o d:o i genomskiirning cfter ¢ d.
ir dio dio i d:o efter ¢f.
ir dio sedd bakifran.
ir dio dio 1 genomskiirning efter g A

Samma pjeser betecknas med samma bok-
stiifver i alla figurerna.

Maskinen bestar af foljande delar:

Stommen A, hvaruti sliden B liper emellan
guiderna A (se fig. 8), dragen af vefstaken C
genom dubbelvefven D, pa lhvars axelindar
sitta 2 sviinghjul £ samt fasta och lsa rem-
skifvorna £ (se fig. 7). Pa det ena sviing-
Ljulet ir fistad en dubbelbana (se fig. 1), som
medelst rullen G' forer armen G och i foljd
deraf den pd samma axel sittande armen G2
(se fig. 2, 3 och 7). Denna arm drager, me-
delst vefstaken GB, armen I/, hvars nedre, kor-
tare del griper omkring dornen H' (se fig. 2
och 4) och férer denna ut och in uti det me-
delst oron vid sliden fistade vivet H2. Paen
genom stommen gaende skruf I sitter skifvan
I* (se fig. 2 och 5), som har ett limpligt an-
tal (hiir fyra) mutterformningshylsor och kan
vridas medelst vefven 73 (se fig. 5), sittande
pa axeln I% hvilken ater drifves medelst de
koniska h]ulen K (se fig. 2 och 3) och de cy-
lindriska K' dubbelt sa fort som hufvudaxeln.
For att justera skifvan 72 och fasthalla den-
sammma, da vefvens I? tapp slipper henne, fin-
nas jernen 3! och 32 (se fig. 2 och D) fiistade
vid slidan B.

Vid stommens frimsta iinda iiro saxarmarne
L fistade, hvilka sluta och Oppna sig tillika
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med saxstaten L' genom de vid slidan B fi-
stade rullarnes B gang fram och tillbaka i
armarnes spar. 1 slidan B iro den spetsiga
dornen B* och den grofva B% inskrufvade (se
fig. 1 och 3); dornen B¢ iir iifven medelst ba-
gen 37 fistad vid slidan (se fig. 3). 1 stom-
men rirer sig helt obetydligt dornen A2 (se
fig. 2), pd si sitt att tviirt ofver idndan pa
densamma  sitter den med en klack fiorsedda
tappen 4% som genom en klyka i ytterindan
(se tig. 1) vrides !/, hvarf af den i slidan sit-
tande tappen A*%. 1 stommen iir fistad fjedern
A% (fig. 3). Denna fjeder visas siirskildt uti
fig. 9, 10 och 11 sedd framifrin, fran idndan
och i plan.

Till muttrarne begagnas valsade jernstinger
af ungefir den bredd och tjocklek, som mut-
terns bredd och hojd. Sedan dndan.af en si-
dan sting Dlifvit starkt uppvirmd, inmagas
den uti'maskinen, som arbetar pa fol_)fmde sitt:
Stanger, X inskjutes med handen, tills den
motas af fjedern A® (fig. 3). De sasom mejs-
lar forpade saxstalen L (se fig. 6) afbita, un-
der det; att fjedern A% triinges undan, ett ldgom
stort mutterimne, som inskjutes af dornen B3
uti en.af skifvans I? mutterformningshylsor.
Niir slidan B sedan vinder at andra hallet,
si vrider vefvens I3 tapp skifvan I? 1/ hvarf,
hvilket forsiggar, innan den spetsiga dornen Bt
hinner skifvan, som forst justeras af jernet B2
Dornen B* iir spetsig, dels for att kunna gora
hal med minsta mojliga jernforlust och dels for
att utvidga mutterimnet och tvinga detsamma
att skarpt bilda sig efter mutterformningshyl-
san. Men, innan dornen B triffar mutterim-
net, sa intringer fran motsatt sida dornen A?
(se fig. 2) ett litet stycke uti hylsan och bil-
dar en stitbotten i densamma, si att dorpen

(Ordagrant aftryck af patenthafvarcns manuskript).




B* kan pressa en fordjupning i dmnet. Niir
skifvan sedan efter slidens viindning anyo vri-
dits 1/, hvarf och justerats af jernet BY, sa
intringer fran samma sida som dornen A? rj-
ret [7* for att pressa mutteriuunet fran dindan
och samedelst gifva fmnet den vanliga afrund-
ningen pa dfversidan, och i samma Ggonblick,
som detta forsiggar, springer dornen //' fram
ur riret och gir halet firdigt uti muttern.
Hirunder bildar ett utsprang fran maskinstom-
men stéd pa motsatt sida, Sedan skifvan 72
vridits ytterligare '/, hvarf, skjutes muttern ur
formningshylsan af dornen B9, di den nu ir
till alla delar fullkomligt korrekt formad och
dnnu fullt rédvarm.

Maskinens rérelsemekanism kan naturligtvis
varieras pa mdngfaldign sitt och muttrar af
savill fyrkantig som sexkantig eller hvilken an-
nan form som helst medelst densamma till-
verkas, hvarfor vigt ej ligges vid de rirelse-
detaljer, som foregaende beskrifning athandlar,
utan uppgifvas sasom toremal for patentet en-
dast de anordniugar, som dro helt och hallet
egendomliga for denna maskin.

Patentansprak:

En muttersmidningsmaskin med foljande an-
ordningar:

a) for mutterimnets afskidrning fran dmnes-
jernet en sax med tvd mot hvarandra giende

mejselformade skiirstal samt ett anslag 4%, som
bestimmer liingden af stangens inmatning, sa
beskaftadt att det kan vika undan for dmnets
forskjutning under afskirningen.

b) en roterande skifva 72 forsedd med ett
antal mutterformningshylsor, som emottaga det
afskurna mutterimnet, och i hvilka detsamma
i olika ligen successive erhaller den onskade
utviindiga formen.

¢) en spetsig dorn B4, for att medan mutter-
imnet iir inneslutet, i formningshylsan ut-
vidga detsamma, derigenom att dornen in-
pressas i dess centrum och bildar en fordjup-
ning deri.

d) ett stdd A2, som, innan sistniimnda dorn
B* triiffar mutterimnet, nagot intriinger i form-
ningshylsan fran motsatta sidan och sedan till-
bakadrages.

e) en cylindrisk dorn /4%, medelst hvilken
halet gires fiirdigt, pa det siitt att denna dorn,
som har den groflek halet skall hatva, genom-
triinger mutterimnet fran den mot den forut
anbragta fordjupningen motsatta sidan.

t) ett ror eller press-stans H? af samma sek-
tion som formningshylsan, hvilket samtidigt
med den deri lopande cylindriska dornen /4!
intringer i formningshylsan for att mot ett
fast stid pressa och justera muttern pa indan
samt hindra densamma att medfolja den cylin-
driska dornen ur hylsan.

(Hartill tvd ritningar.)

T
P

Stockholm 1885.

Kongl. Boktryckeriet.

Offentliggjord den.21 september 1885.
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