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F ig . I är en längdprojektion af maskinen. 
^ 2 är en d:o d:o i genomskärning efter 

^ ^ fig. 3. 
.o 3 är en plan af d:o. 
^ 4 är maskinen sedd f ramif rån. 
.o 5 är d:o d:o i genomskärning efter .̂  .^. 
^ ti är d:o d:o i d:o efter ^ . 
^ ^ är d:o sedd baki f rån. 
.o .̂  är d:o d:o i genomskärning efter ^ ̂ . 

Samma pjeser betecknas med samma bok-
stäfver i al la figurerna. 

Maskinen består a f följande delar: 
Stommen . ^ l , hvarut i sliden ..^ löper emellan 

guiderna ..4^ (se fig. .^), dragen af vefstaken t^ 
genom dubbelvefven I^, på livars axeländar 
si t ta 2 svänghjul ...̂  samt fasta och lösa rem-
skifvorna ^ (se fig. ^ ) . På det ena sväng-
hjulet är fästad en dubbelbana (se fig. 1), som 
medelst rul len t ^ förer armen t^ och i fö l jd 
deraf den på samma axel sittande armen (.^ 
(se fig. 2, 3 och ^ ) . Denna arm drager, me-
delst vefstaken ^ , armen .^I, l ivars nedre, kor -
tare del griper omkring dornen II ^ (se l ig. 2 
och 4) och förer denna u t och in u t i det me-
delst öron v i d sliden fästade röret II^. P å en 
genom stommen gående skruf I s i t ter skifvan 
I^ (se fig. 2 och 5), som har et t lämpl igt a n -
ta l (här fyra.) mutterfbrmningsl iylsor ocli kan 
vridas medelst vefven I^ (se fig. 5), sittande 
på axeln I^, l iv i lken åter drifves medelst de 
koniska hjulen Il^ (se fig. 2 och .i) ocli de cy -
l indr iska Ili^ dubbelt så fort som hufvudaxel i i . 
För a t t justera skifvan I^ och fasthålla den-
sainma, då vefvens I^ tapp släpper lienne, f i n -
nas jernen I^ och I^ (se f ig. 2 och 5) fästade 
v id slidan I.^. 

Y i d stommens främsta ända äro saxarii iarne 
I fästade, hvilka sluta och öppna îg tillika 

med saxstalen I..^ genom de vid slidan . ^ fä -
stade rullarl ies I.^ ^ å ^ fram och t i l lbaka i 
armarnes spår. I sl idan I^ äro den spetsiga 
dornen I^ ocli den grofva I^ inskrufvade (se 
fig. 1 och .^); dornen I^ är älven inedelst bå -
geli ^ fästad v id slidan (se l ig. 3). I s tom-
men rörer sig l ielt obetydl igt dornen . .^ (se 
lig. 2) , på. så sätt a t t tvär t öfver ändan på 
densamlila sitter den ined en klack försedda 
tappen . ^ , som genom en k l y k a i yt terändan 
(se l ig. I ) vi ldes - ^ l ivar f a f den i slidan s i t -
tande tappen . .^ . I stominen är fästad fjedern 
. .^ (f ig. 3). Denna fjeder visas särskildt u t i 
l ig. ^ , 10 och I I sedd f rami f rån, från ändan 
och i plan. 

T i l l muttrarne begagnas valsade jernstänger 
af ungefär den bredd och t jocklek, l^oin mu t -
terns bredd och höjd. Sedan ändan af en så-
dan stång bl i fvi l l s tark t uppvärmd, inmanas 
den u t i .maskinen, som arbetar på följande sät t : 
S t å n g e l A inskjntes med handen, t i l ls den 
motas af fjedern A^ ( f ig. 3) . De såsom mejs-
lar formade saxstålen . . ^ (se l ig. ti) afbi ta, u n -
der det at t fjedern . . ^ tränges undan, et t lagom 
stort mutterämne, som ii iskjutes a f dornen . . ^ 
ut i en^ af skifvans I^ mutterformningshylsor. 
När slidan I^ sedan vänder å t andra hållet, 
så vrider vefvens I^ tapp ski fvan I^ - ^ l ivarf , 
l iv i l ke t försiggår, innan den spetsiga dornen . I^ 
hinner ski fvan, som först justeras a f je rne t I^. 
Dornen I.^ är spetsig, dels för a t t kunna göra 
hål m^d minsta möj l iga jernför lust och dels för 
a t t utvidga mutterämnet ocli tv inga detsamma 
a t t skarpt bi lda sig efter mutterfbrmningshyb 
san. Men, innan dornen ^ träffar mut teräm-
net, så intränger från motsatt sida dornen ..4 -̂
(se l ig. ..^ et t l i te t stycke u t i hylsan oeh b i l -
dar en ^tötbotten i den^m^a. så att .Iorlie^ 

t0r . . l^r^nt tt.^tryc.k .̂ .f ^t..tc^tiltt.ty^rct^ . n ^ t ^ r i ^ t ) . 



I1^ kan pressa en fördjupning i ämnet. När 
skifvan sedan efter slidens vändning ånyo v r i -
dits ^ hvar f och justerats af jernet . ^ , så 
intränger från samlila sida som dornen . .^ r ö -
ret I ^ för a t t pressa mutterämuet från ändan 
och såmedelst gifva ämnet den vanliga a f rund-
ningen på öfversidan, och i samma ögonblick, 
som detta försiggår, springer dornen .^- f ram 
ur röret och gör hålet färdigt u t i mut tern . 
Härunder bi ldar et t utsprång från maskinstom-
men stöd på motsatt sida. Sedan ski fvan I^ 
vr id i ts ytterl igare - ^ hvarf, skjutes muttern ur 
fbrmningshylsan a f dornen . ^ , då den nu är 
t i l l alla delar fu l lkoml igt korrekt formad och 
ännu fu l l t rödvarm. 

Maskinens rörelsemekanism kan natur l igtv is 
varieras på mångfaldiga sätt och mut t rar af 
såväl fyrkant ig som sexkantig eller hvi lken a n -
nan form som helst medelst densamma t i l l -
verkas, l ivarför v ig t ej lägges v id de rörelse-
detaljer, som foregaende beskrifning af l iandlar, 
utan uppgifvas såsom föremål for patentet en -
dast de anordningar, som äro helt och hål let 
egendomliga för denna maskin. 

P a t e n t a n s p r å k : 

E n muttersmidningsmaskin ined följande a n -
ordningar : 

a) for mutteräii inets afskärning från ämnes-
jernet en sax ined t vå i i iot hvarandra gående 

mejselfbrmade skärstål samt ett anslag . ^ , som 
bestämmer längden af stångens inmatning, så 
beskafladt a t t det kan v ika undan för ämnets 
förskjutning uiider utskärningen. 

b) en roterande skifva I^, försedd med ett 
antal mutterfbrmningshylsor, soiii emottaga det 
afskurna mutterämuet, och i l iv i lka detsamma 
i ol ika lägen successive erhåller den önskade 
utvändiga formen. 

c) en spetsig dorn I^, for a t t medan mut ter -
ämnet är inneslutet, i fbrmningshylsan u t -
vidga detsamma, derigenom at t doriien i n -
pressas i dess centrum ocli bi ldar en förd jup-
ning deri. 

d) ett stöd ..^l^, soiii, innan sistnämnda dorn 
. . ^ t ra l lar mutterämnet, något intränger i fo rm-
ningshylsan från motsatta sidan och sedan t i l l -
bakadrages. 

e^ en cyl indr isk dorn . ^ , medelst hv i lken 
hålet göres färdigt, på det sätt a t t denna dorn, 
soiii l iar den grollek hålet skal l halva. genom-
tränger mutterämuet från den mot den förut 
anbragta fördjupningen motsatta sidan. 

f) ett rör eller press-stans . . ^ af samma sek-
t ion soiii formningshylsan, hv i l ke t samtid igt 
med den deri löpande cyl indr iska dornen ^ -
inträiiger i fbrmningsliylsan för a t t inot et t 
fast stöd pressa ocli justera muttern på ändan 
samt hindra densamma a t t medfölja den cy l i n -
driska dornen ur hylsan. 

( i lä r t i i i t - ^ ^lt.un^t.r.) 

Stookhol.-. i88^l. K.^ttgi. Boktryckeriet. 

Offentl iggjord den ^1 ^ t e m l ^ e r 1885. 





^ . 



:̂ 

l -



Till Patentet N - ^ . 

^ - -



G.^n^ralstab.-.n.-t Lltogra^iska Anstalt 



l ^ 

l l 
. i 

l 

1̂  

.^LL 



Til. Patentet N^^ . 
^ . l . . . ^ . 

.^--^ 
^ - ^ 

. t ^ ^ ^ . . ^ l ^ ^ 

. . . t ^ . . ^ ^ l . 
. . ...............̂ ......................................̂ ^̂ ^ 

^ ^ ^ . ^ - - - . - ^ - ^ - ^ 

. ^ ^ ^ ^ . ^ . ^ ^ ^ ^ 
^ L ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ t ^ 

G^n^lr:al.^tab^n.^ Litografi -^..^ Ansta l t 

^ . -...̂  



^LfL 

- - - ^ 

^ 

^ 

I^ 
. ^ 

I 
^ l ^ 

^ 
^ 

l . ^ ^ 

^ . .^. 

^ 

. ^ ^ 

^ 

I ^ . ^ . 

^ 
^ 

Generalstaben.-. i.itograflska Anstalt 


