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Maskin fir tillverkning

af skrufvar och skrufbultar.

Patent i Sverige fran den 20 oktober 1885.

Uppfinningen bestar af en maskin for upp-
tryckning af gingor pa skrufvar, bultar och
andra metalldelar, som skola giingas. Maskinen
egnar sig forndmligast for tillverkning af s. k.
triaskrafvar, hvarfor den, sidan den hir nedan
beskrifves, tinkes afsedd for dylika skrufvar.

Fig. 1 visar maskinen sedd fran sidan och fig.

2 densamma sedd ofvanifran, fig. 3 framifran och
ﬁg 4 bakifran. De andra figurerna visa delar af
maskinen, utforda i stouc skala dn fig. 1—4,
samt ett diagram.

Pa Dbifogade ritpingar dr samma bokstafs-
beteckning oOfveralt anvind.

Maskinen siittes i riirelse genom den ihiliga
axeln a, som hvilar i bockarne b pa maskinens
‘fundament ¢. Axeln a fir sin rérelse frian en

angmaskin eller annan motor formedelst en:

rem, verkande pa den fasta remskifvan d; e
ir en lés remskifva, s. k. nollskifva, hvarige-
nom maskinen stannas pa vanligt siitt.
Axelns a frimre dnde dr forsedd med kiftar
¢, som fasthilla skrufimnet %, som skall giingas.
Amnesjernet A understidjes af ett lodriitt stdd,
som #dr anbragt under detsamma, men som ej
ir visadt pid ritningen. Kiftarne g iro kon-
struerade lika som kiiftarne hos andra skruf-
skirningsmaskiner, hvarfor det ej ir nddigt att
, hiir beskrifva deras konstruktion och indamal.
Amnet, som skall forses wed gingor, fram-
matas mellan kiftarne g af en sirskild meka-
nism, som det ej heller ir nddigt att beskrifva,
emedan den dr af samma konstruktion, som
de vid skrufskirningsmaskiner allmiint anvinda.
Pa axelns a bakre idnde finnes ett dref ¢, som
forsitter axlarne &£ och [ i rirelse genom ett i
det foljande beskrifvet kugghjulssystem. Ax-
larne k& och I vrida sig i lager i ifre delen
af stoden nem som i sin ordning kunna vrida

sig omkring axlarne nn. P4 axlarnes k och !
rimre dndar iiro cylindrarne p g anbragta.
Dessa, cylindrar réra sig i en rigtning, motsatt
den, hvari skrufimnet vrider sig, men med sam-
ma periferibastighet som detta. Bada cylin-
drarne dro fullkomligt lika. Fig. 5 och 6 visa
en af dem i naturlig storlek, sedd framifran.
och frin sidan. Denna cylinder p g bestdr af
patronskifvan p, som dr fist pa den rorliga
axeln, samt af de inbdrdes oberoende sektorerna
¢, som dro fistade pa patronskifvan p medelst
skrufbultar, sisomn synes af ritningen. Man
kan anvinda tva, tre eller flere sektorer. Rit-
ningen utvisar annmdnmgen af tre sektorer,
och diagrammen i figg. 7 och 8 fyra sektorer.
Hvar och en af dessa sektorer g har en eller
flere utskjutande ribbor, som hafva samma
lutnmg mot cylinderaxeln som de giingdr, man
vill dstadkomma, hafva i forhallande till skruf-
vens axel. Cylmdexns diameter och lingden
af hvarje sektor éro sa af'pdssade att ribborna
pa hvarje sektor blifva lika linga som den
ginga, man vill utskiira i skrufimnet. I den
1 fig. 6 visade projektionen dr ribban r den,
som forst verkar pa skrufiimnet, hvarefter ribban
s derniist gor tjenst. I fig. 7 iir det inbordes
sammanhanget mellan ribborna pa sektorerna
framstildt uti ett diagram, som visar de fyra
scktorernas cylindriska ytor med deras ribbor
utvecklade i ett plan. Fig. 8 visar i genom-
skiirning de olika ribborna pa sektorerna tillika
med de skrufgingor, de utskira. Diagrammet
i fig. 7 ar utfordt i dubbelt si stor skala som
figr. 1—4, och ;\,cnomsl\ammgarne ifig. 81
dubbelt sa stor skala som fig. 7. Den Forste
af sektorerna ¢ kan vara forsedd men en eller
tva ribbor », dock #dr det bist att forse den
med tviinne i form af ett V. Dessa ribbor




alstra V-formiga spar i det roterande skruf-
dmpet. Da dyhka spar astadkommas i skruf-
dmnet, forlinges detta at det hall, der det #r
smalast. Den niista af sektorerna har en eller
tva ribbor s, som dro formade sa, att de gifva
flat botten &t det V-formade spiret. Den
tredje sektorn ¢ har tvd ribbor ¢ som iro
forlagda pa ett sadant afstind fran hvar-
andra, att de motsvara den af den foregiende
sektorn alstrade gingan. Denne sistniimnde
sektor fullbordar i det niirmaste skrufgingan i
skrufimnet. Den fjerde sektorn ¢ kan pa hela
den arbetande ytan vara forsedd med ribbor
u, hvilkas profiler 6fverensstimma med den
skrufginga, som skall utskiras i skrufimnet.
Denne sektor fullbordar saledes giingan.

Nir tvenne sektorer anviindas, sasom det ir
visadt pa foreliggande ritningar, betjenar man
sig af samma slags ribbor som =, ¢ och u 1
diagrammet. Vill man pa samma gang an-
viinda en af ribborna » och en af ribborna s
(se diagrammet), kan man anbringa bada
pa en och samma sektor. I detta fall alstrar
ribban » ett skarpkantadt spdr, i hvilket den
tillstotande ribban s griper in, si snart som
skrufimnet har gjort ett helt omlopp, och af-
plattar bottnen i sparet, hvarefter skrufgingan
fullbordas af en sektor med ribbor w. Cylin-
drarne p ¢ fasthillas och instillas meg all
onsklig noggrannhet medelst skrufvarne .
Dessa skrufvar, som sitta i de starka utspran-
gen @« pa maskinens grundplat, verka pa
armar y, som kunna vrida sig omkring tap-
parne y*; dessa armar Lilo vid sina 6fre dindar
forsedda med trissorna y® Dessa sistnimnda
verka mot patlonsklfvorna p och halla dervid
cylindrarne p q pa det ritta afstindet fran
hvarandra.

For att gifva sparet emellan skrufgingorna
en fran dess begynnelse till dess slut viixande
djuplek &ro ribborna pa de olika sektorerna

svagt excentriska, pd si siitt att den del af

ribborna, som verkar forst, har den minsta
radien.

Fér att astadkomma skr ufganga,n vid spetsen
af skrufimnet, hvarest imnets diameter hastigt
aftager, méste ribborna hastigt nirma sig intill
hvarandra. Detta kan uppnas pa foljande siitt.
Man betjenar sig af en excenter p2, (fig. 5),
som fr gjord i ett stycke med patronskifvan p,
och beligen vid den punkt, hvarest den siste sek-
torn slutar. Da dessa excentriska utsprang vid
cylindrarnes rotation hvila mot stddtrissorna
y% bringas cylindrarne p ¢ hiirigenom att niirma
sig intill hvarandra i det ritta Sgonblicket, s
mycket som erfordras. Den mekanism, som
gor skrufimmnet koniskt i ena iinden, forrin
det kommer under behandling af cylindmme
P ¢, ir liknande den, som anviindes vid andra
skrufskidrningsmaskiner. Denna mekanism ir
visad i fig. 1 sedd frin sidan samt i fig. 2
sedd uppifran, men ir utesluten i figg. 3 och
4. Den utgor ej nagon del af uppfinningen,
och genom uteslutningen af densamma i figg.
3 och 4 har framstillningen af de visent-

liga och nya delarna af maskinen vunnit i
klarhet.

Vid vissa slags traskrufvar dro skrufgin-
gorna och fordjupningarne mellan dessa sa
beskaffade, som visas i fig. 9, d. v. s. skruf-
gingan har samma diameter, som den del af
skrufimnet, som forblifver ogingad, med un-
dantag af spetsen, hvarest skrufgingaps dia-
meter starkt aftager. Fordjupningen mellan
giingorna iir siledes ringa pa den del af
skrufven, som ir nirmast intill skrufhufvu-
det, hvarifran djupleken gradvis viixer. P4
ett stycke af skrufven ir sparet mellan
gingorna af konstant djup, till dess sparet
nirmar sig intill spetsen af skrufven, hvarest
dess djup hastigt viixer, samtidigt med - att
diametern aftager, tills skrufven slutar i en
spets. Kirnan i skrufven ir saledes first
konisk, derpa cylindrisk pa storsta delen af
sin lingd, hvarefter den: nira finden af skruf-
ven Ofvergar till en konisk form for att till
sist sluta 1 en spets.

For tillverkning af dylika skrufvar betje-
nar man - sig bist af sadana cylindrar, som
iro visade i fig. 9, hvarest den sist arbetande
sektorn « i figg. 7 och 8 #r framstild i be-
réring med den firdiggjorda skrufven.

Den hir visade skifvan ar icke cylindrisk,
utan tillvixer i diameter fran den del, som
ir nirmast Zmnets hufvad, mot dess spets.
Fig. 10 utvisar formen af en dylik cylinder,
pd hvilken ribborna giras i enlighet med ofvan
anforda beskrifning. Da man anviinder detta
slags cylindrar, ér det icke nodviindigt att in-
ritta dem, si att de kunna nirma sig intill
hvarandra under omv1idningen, som beskrifvet
ir for cylindrarne p g i de f"olegaende huulema,
hvarfor det excentriska utspranget p* (fig. 5)
i sadant fall blifver ofverflodigt.

Man kan ocksid anviinda cylindrar af det i
figg. 9 och 10 visade slaget till forfirdigande
af skrufvar med andra gingprofiler, hvilka da
motsvaras af ribbor af annan form pa cylin-
drarne. Da man anviinder cylindrar af det
sist anférda slaget (figg. 9 och 10), ufeslutes
den mekanism, som nirmar cylindrarne intill
hvarandra under deras omvridning.

De delar af maskinen, som hora till mat-
ningsmekanismen, dro alla betecknade med bok-
stafven f till atskilnad frin de mera viisentli-
ga och nya delarne af maskinen. Rorelsen af de
nimnda del(mm. f astadkommes medelst’ en
remskifva pa, axeln k och remmen f2. Kiftarne
g forsittas i rivelse pa sedvanligt sitt af den
ihaliga axeln a.

Cylindrarne p ¢ erhalla sin rorelse af axeln
a pa foljande sitt:

Drefvet ¢ pa axelns « bakiinde ingriper i
kugglhijulet 2, som ater arbetar i forening med
kugghjulet 3, pa hvars axel finnes ett dref 4,
som griper in i hjulet 5, hvars axel dter
har ett dref, som verkar pia kugghjulet 7,
fist vid ena inden af en muff, pa hvars
andra dnde finnes ett kugghjul 8. Kugghjulet
§ ingriper i kugghjulet 10 (fig. 4). Den



hiogra cylindern i fig. 4 far sin rérelse genom
drefvet 6 och ett hjulsystem, som motsvarar
det ofvan beskrifna; d. v. s. drefvet 6 ir
i ingrepp med kugghjulet 72, fist pa ena
dnden af en muff, pa hvars andra inde sitter
kugghjulet &%, som ingriper i kugghjulet 70?
pa den hogra cylinderns axel (fig. 4). Ma-
skinens arbetssitt skall nu i korthet beskufvds

Da cylindrarne p q dro instilda pd det on-
skade afstandet fran hvarandra wedelst skruf-
ven w, och axeln « forsittes i omlopp, infores
skrufimnet h 1 maskinen, 1 hvilken det fast-
halles vid bufvudet mellan kiftarne ¢ g, hvar-
efter det far en hastig rotation.

Da man betjenar sig af tre eller tva sektorer,
infores skrufimnet 4 mellan cylindrarne, da de
delar af dessa, som ej dro forsedda med sek-
torer, iro beligna midt emot hvarandra. Nir
man anvinder fyra sektorer, dr den sista delen
af hvar och en af de fjerde sektorerna bort-
skuren, s att tillricklig plats derigenom be-
redes skrufimnet mellan cylindrarne, da dessa
bortskurne delar std midt emot hvarandra.

Vid cylindrarnes vridning bringas ribborna
pa cylindrarnes sirskilda sektorer att verka
successivt pa d@muet och astadkomma en skruf-
ginga i detsamma, da cylindrarnes och imnets
periferihastighet ir densamma. Ifter ett helt
hvarf af cylindrarne p g ir skrufgingan full-
bordad, och, da man dppnar kiftarne g, bmt—
tages den fardiga skrufven fran wmaskinen pa
sedvanligt sitt. Den astadkomna skrafven
har en ginga, hvars diameter e¢j Gfverskrider
diametern af dmuvet, hvaraf den dr gjord. Me-
tallen, som paverkas af cylindrarne, tryckes
utefter dmnets Lingdrigtning, sa att hela dm-
net forlinges, i stillet for att gingan-skulle
upptryckas radielt utdt, hvarigenom skrufven
skulle fa en storre diameter in dmnet, hvaraf
den dr gjord.

Cylindrarne p g, konstruerade si, som i det
foregaende dr beskrifvet, hafva visat sig gifva
goda, praktiska resultat, men man kan dock
konstruera dessa cylindrar pa andra siitt.
Hvarje cylinder kan naturligtvis utgoras af ett

Py

enda stycke stal i stillet for att vara samn-
mansatt af patronskifvan p och sektorerna
q. Uppfinningen kan ifven pa analogt siitt
anvindas vid forfirdigande af skrufvar och
skrufbultar i allminhet &fvensom af andra
metallforemal, som skola forses med gingor,
sa som t. ex. spiralborrar, gasrér och dylikt.

Upphinningens tillimpning fér tillverkning
af vanliga skrufvar och skrufbultar samt af
andra gingade metallforemal afviker ej vii-
sentligen, hvad astadkommandet af gingorna
betriffar, fran dess anvindning for tiliverkning
af triskrufvar i enlighet med ofvan anfdrda
beskrifning. Endast dimensionerna af cylin-
drarne och profilen af ribborna behifva modi-
ficras i enlighet med de skrufvar och gingade
foremal, som skola forfirdigas, samt efter de
skmig‘méor, som skola istadkommas. Andra
gingade foremal #n skrufvar kunna for hand
1 maskinen astadkommas. Matningsmekanis-
men och den del af maskinen, som astad-
kommer den omnimnda tillspetsningen, kunna
i detta fall uteslutas.

Patentansprak:

Maskin for tillverkning af skrufvar och
skrufbultar samt andra med gingor firsedda
foremal, karakteriserad af foljande anordningar:
1) ett par cylindrar, som rotera it samma
hall, och som éro firsedda med framspringande
ribbor, hvilka ribbor vid sin successiva verkan
pi arbetsstycket dstadkomma en skrufginga
pa sadant sitt, att arbetsstycket tlyckes ut-
efter sin lingdrigtning och forlinges, si att
den alstrade sklut"am&dn fir en diameter, som
icke dr storre dn arbetsstyckets. 2) kombl-
nationen af det upptryckande cylinderpar,
som ir omnidmndt under 1), med en axel, som
bir Kiftarne eller tingen for dmnets fasthal-
lande, hvilken axel har en sjelfstindig rorelse
i en rigtning, som #r motsatt den, i hvilken
cylindrarne vrida sig, men iir si afpassad, att
skrufiimnet, som ir insatt mellan tangens kif-
tar, vrider sig med samma periferihastighet
som cylindrarne. ~

(Iartill fem ritningar.)

Stockholm 1886. Kongl. Boktryckeriet.

Oﬂ‘cntlxggJord den 3 maj 1886.
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